MOLDE DE AGUJEROS: 818
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02 03/11/05 Los agujeros cambian de & 5.5 a @ 5.2 segun indicaciones de Nardo.
01 20/04/05 Dibujo inicial. Realizado a partir de una muestra de bisagra nuestra. m
VERSION FECHA MODIFICACIONES
N° Plano: 05110311 Fecha: Nombre: “ ﬁ ﬂ s, 3 s “s, s -
- Realizado| 03/11/05 www.metalurgiapons.com
Hoja: 1M
- - Revisado | 03/11/05
Sustitdo. por: - Verificado| 03/11/05
Escala: 11 Tolerancia General: 1% Material: H° ZINC. NEGRO |Referencia: 175/1196




